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FICHA TECNICA

Imprimacion Fosfatante (Vinilica) Revisidn 05-2010

1. Descripcion.

Es un tratamiento formulado a base de pigmentos cubrientes y anticorrosivos, dispersado en un vehiculo
de polivinil butiral y plastificado con fendlicas, lo que le confiere un rdpido secado y buen poder
anticorrosivo, ademas de una perfecta adherencia, sobre todo tipo de superficies, incluyendo superficies
galvanizadas.

2. Uso recomendado.

Como imprimacion de gran calidad, constituyendo una perfecta base para cualquier tipo de sistemas,
(clorocauchos ,vinilicas, epoxis, poliuretanos). Para piezas no sometidas a grandes exigencias, puede
quedar incluso como terminacion por su agradable aspecto satinado.

3. Espesor recomendado.
20 micras secas.

4.Constantes fisicas.

Acabado :Satinado.

Color :Segin pedido.

Solidos de vehiculo en peso :11+/-0.5%.
Sélidos de pigmento en peso :17.5+/-0.5%.
Solidos totales en peso :28.5+/-0.5%.

Peso especifico :1+/-0.02 (a 20°C).

Secado al tacto :15 minutos (a 20°C).
Temperatura minima de aplicacion : 5°C.
Inflamabilidad :23°C.

Pelicula :Dura y Flexible.

5. Preparacion de las superficies.
Limpieza a fondo eliminando polvo, grasa y suciedades.

6. Aplicacion.

Al uso: a brocha o pistola air-less.

Diluyendo :15-20% con disolvente para fosfatante para aplicacion a pistola.
Rendimiento: 12-16 m2/Kg segun estado de las superficies.

Limpieza de equipos: con nuestro disolvente fosfatante.

Repintado: Mas de 8 horas (a 20°C).

* Los datos, recomendaciones e instrucciones de la presente ficha técnica corresponden a los resultados obtenidos en ensayos
de laboratorio y realizados de acuerdo al buen hacer profesional, con lo que declinamos cualquier responsabilidad que se
derive de un uso incorrecto de la misma.



